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La pre* sent e invention a pour objet un fouet-batteur const itue par une 
serie d f arceaux d^cal^s angulairement dont les pieds sont fixes dans un manche 
tubulaire. 

On connait des fouets-batteurs de ce genre et l'on sait qu'ils preseri- 
5 tent un certain nombre d 1 inconvenient s. Leur montage est malaise et done couteux. 
En outre, le materiau assurant la fixation des pieds peut se trouver en contact 
avec les aliments, II doit done etre d'une nature fixee par des reglements sani- 
taires, e'est-a-dire lui ausBi tre*B couteux ; sinon il faut pr^voir des moyens 
supplement aires pour isoler ce materiau des aliments. Enfin, la solidite et 
10 1* aspect des fouets-batteurs connus ne sont pas suffi3amment satisfaisants pour 
ripondre aux besoins des utilisateurs, et en particulier des utilisateurs profes- 
sionnels tels que les restaurateurs ou les patissiers. 

L* invention a pour objet de remedier It ces inconve*nients, et pour ce 
faire, elle vise un fouet-batteur qui se caracterise en ce que le manche tubulaire 
15 est constitue par un godet dont le fond, perce a cet effet, est traverse par les 
pieds des arceaux qui sont noy£s dans une matiere de remplissage contenue dans le 
godet. Avantageusement, le godet est forme par une capsule emboutie, percee pour 

le passage de3 pieds des arceaux et emmanchee a force dans l'extremite d'un tube. 

Grace a ces dispositions, on voit que les pieds des arceaux se trouvent 
20 positionnes de facon precise, ce qui facilite les operations de montage. AprSs 

avoir fait traverser par les pieds la capsule const ituant le fond du godet, on la 
reunit a la partie tubulaire, puis on peut retourner le fouet et deverser dans le 
godet la matiere de remplissage. 

En outre, il est clair que la constitution du manche sous forme de 
25 godet isole totalement la matiere de remplissage des aliments, cette matiere pou- 
vant ainsi Stre quelconque. 

Selon un mode de realisation prefere de 1' invention, le godet est 
ferme* par une pastille sertie. 

S'il semble avantageux d'utiliser comme matiere de remplissage une 
30 r6 sine type polyester, on concoit aisement que la fermeture du godet par une 
pastille sertie permet d'utiliser n'importe quelle autre matiere jusque et y 
compris, par exemple, de la seiure de bois. 

Selon encore un perf ectionnement , les pieds des arceaux traversent, a 
I'interieur du godet, un guide-fil tutulaire. Cette disposition assure un posi- 
35 tionnement parfait des pieds les-uns par rapport aux autres dans leur zone voi- 
sine du fond du godet. On peut egalement solidariser les pieds a leurs extremites 
par une soudure a I'etain effectuee au trempe avant reunion de la capsule et du 
tube. 

Avantageusement, le godet porte des nervures exterieures sur sa paroi 
ho laterale, ces nervures etant de preference longitudinales . Ainsi, le fouet-batteur 
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peut §tre saisi sans risquer de glisser ou de tourner intempestivement dans la 
main de son utilisateur. 

De preference, le godet est evase exterieurement au niveau de son 
entree, ce qui contribue encore a ameliorer la bonne tenue du fouet-batteur dans 
5 la main de 1' utilisateur. 

Un mode de realisation de 1" invention est represent^ a titre d T example 
sur la figure unique du dessin annexe qui montre un fouet-batteur conforme a* 
1' invention en coupe axial e, un seul des arceaux ayant ete represents pour une 
meilleure comprehension du dessin. 
10 Le fouet-batteur represent 6 est const itue* par un certain nomhre 

d 1 arceaux (6 par exemple) decales angulairement et de tallies legerement diffe- 
rent es pour pouvoir se croiser au sommet. L'un de ces arceaux A est visible au 
dessin, et l'on voit qu'il se t ermine par deux pieds paralle*les P qui penetrent 
comme les pieds des 6 autres arceaux, a l'interieur d'un mancbe M. 
15 Le manche est const itue par un godet G forme par une capsule emboutie 

C dont la partie plane est percee de 12 trous, et dont la jupe J cylindrique est 
emmanchee a force dans un tube T portant, sur sa paroi later ale, des nervures 
exterieures telles que la nervure N. 

Les pieds traversent un guide-f il GF realisf * en un materiau plastique 
20 convenable qui est de forme cylindrique avec une partie elargie pourvue de 12 
canaux K pour le passage des pieds. A leur base, les pieds sont reunis par une 
soudure S qui peut etre une soudure a l'etain realisee par trempage. 

L' ensemble constitue' par les pieds P, le guide-f il GF et la soudure S 
est noyS dans une mati&re de remplissage telle une rSsine polyester R. Le godet 
25 G est ferme par une pastille de fermeture F sertie. 

Le fouet-batteur represent 6 est monte" de la facpn suivante. 

On fait d'abord traverser la capsule C par les 12 pieds P, puis on 
enfile les pieds dans le guide-f il GF, puis, on realise la soudure S par trempage. 
Ensuite, on emmanche a force la jupe J de la capsule C dans 1' extremity du tube T, 
30 ce qui peut se faire par une simple percussion. On retourne alors 1* ensemble et 
l'on verse une resine polyester R ou tout autre materiau de remplissage, y 
compris de la sciure de bois. Enfin, on sertit la pastille de fermeture F. 

On voit que ce montage est particulie*rement aisS, entre autre grace a 
la possibility de verser la matiere de remplissage R dans le godet de remplissage 
35 retournS. Les pieds des arceaux sont parfaitement positionnes. Les produits ali- 
mentaires ne viennent en contact qu'avec le godet G, ou au pis aller la pastille 
F. En particulier du cote* des arceaux, les produits aliment aires rencontrent le 
fond du godet const itue ici par la capsule C. En tous cas, ils ne peuvent jamais 
etre en contact avec la matiere de remplissage. 
^° Enfin, I'aspect esthStique du fouet est excellent, puisque le manche 
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se prSsente sous forme d*un corps entie*rement m£tallique. On notera d'ailleurs que 
le sertissage de la pastille F produit une le'ge're surepaisseur excellente a la 
fois sur le plan esthetique et pour un ton maintien du fouet par son utilisateur. 
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REVEKDICATIONS 

1. Fouet-batteur constitue* par une serie d' arceaux decales angulaire- 
ment dont les pieds sont fix£s dans un manche tubulaire, caracterise" en ce que le 
manche tubulaire est constituS par un godet dont le fond, perce a cet effet, est 
traverse par les pieds des arceaux qui sont noyes dans une matiere de remplissage 
contenue dans le godet. 

2. Pouet-"batteur selon la revendication 1, caracterise' en ce que le 
godet est forme par une capsule emboutie, percee pour le passage des pieds des 
arceaux et emmanchee a force dans l'extremite d'un tube. 

3. Fouet-batteur selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que 
le godet est ferine" par une pastille Bertie. 

4. Fouet-batteur selon l'une quelconque des revendications 1, 2 ou 3, 
caracterise en ce que les pieds traversent un guide-fil tubulaire. 

5* Fouet-batteur selon l'une quelconque des revendications 2 a h 9 
caracterise en ce que les pieds sont solidarisesa leur extremite par une soudure 
a 1' Stain. 

6. Fouet-batteur selon l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le godet porte des nervures exterieures sur sa paroi lat£- 
rale. 

7. Fouet-batteur selon la revendication 6, caracterise en ce que les 
nervures exterieures sont longitudinales . 

8. Fouet-batteur selon l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le godet est evase extSrieurement au niveau de son entree. 
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BASIC-ABSTRACT: 

The food whisk consists of a set of beaters (A) whose extremities (P) are fixed in a tubular 
sleeve that forms a handle. This consists of a cup (G) formed by a cap (C), which has holes 
for the beaters to pass through, which is engaged in a tube (T), closed at the other end (F). 

The extremities of the beaters pass through guides (K) in a plug (GF) into a filling (R), 
preferably of polyester resin, and are soldered together. The tube has exterior ribs (N) on its 
lateral wall and is widened out at the lower end. 
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